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Instruction
s pratiques

Inspection des particules magnetiques

POUR COMMENCER

Les matériaux magnétiques sont utilisés pour linspection des particules
magneétiques (MPI) des piéces ferreuses. Tous ces matériaux doivent étre
utilisés avec_un dispositit d’aimantation tel qu’un étrier ou une bobine. Les
méthodes MPI détectent facilement les fissures de surface et peuvent méme
détecter certaines fissures souterraines ] )
discontinuités. Des indications visibles apparaissent lorsque les particules sont
attgreest par des champs de fuite magnétique qui se produisent lorsqu’un défaut est
présent.

Les matériaux magnétiques fluorescents par voie humide, qui doivent étre
utilisés avec une lumiére noire, peuvent repérer de trés fins défauts de surface
ou des discontinuités Iégérement sous-superficielles, telles que des inclusions,
des coutures, des fissures de rétrécissement, des déchirures, des
]getc_ouvrements, des écailles et des fissures de meulage, de trempe ou de
atigue.

Les matériaux magnétiques visibles de la méthode séche, qui ne nécessitent pas
de lumiére noire, sont plus sensibles pour détecter les défauts souterrains sur les
composants qui ont des surfaces rugueuses, comme les grandes pieces forgées et
les piéces moulées.

magnaflux.com



PREPARATION

Nettoyage - Nettoyez au préalable la piéce ou la zone a
inspecter en I'enduisant d’'un nettoyant, en lui permettant de
rester sur la piéce assez longtemps pour dissoudre la saleté ou
le film. Ensuite, essuyez la pieéce avec un chiffon propre et o
laissez-la sécher completement avant de continuer. Si .
nécessaire, répétez cette procédure jusqu’a ce que la piece soit
propre.

w

2. Positionner I'étrier - Placer I'étrier sur la piece a I'essai de
maniére a ce qu'il soit situé perpendiculairement a la
direction des défauts soupgonnés.

3. Etrier d’énergie - Lorsque I'étrier est sous tension, un cham
magnétique %e forme %ans la partie d’essai. P m\’%

/
.

4. Appliquez des particules magnétiques - Pendant que le champ
magnétique est sous tension, appliquez les particules
magneétiques appropriées a la piece msgectee. Les particules
peuvent etre sous forme de poudre séche ou en suspension
dans un bain liquide.

5. Inspecter les défauts - Lorsque des particules ma?néthues
sont appliquées, des signes de défauts se formen
immeédiatement lorsque’les particules sont attirées par des
fuites magnétiques a la surface de la piéce d’essai. Avec les
particules non tluorescentes, les indications seront visibles
en lumiére normale, mais n'oubliez pas que vous devrez voir
la piéce sous une lumiére noire pour voir les indications des
particules fluorescentes.
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() MAGNAFLUX

Consommables d’essai de particules magnétiques non fluorescentes

par methode seche

Nom du produit Formulaire Spécifications Sensibilité a la taille des particules de couleur en lumicre visible Plage de
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* Selon la méthode typique de I'industrie pour mesurer la taille des particules
** Représentatif du nombre d’indications sur un anneau en acier a outils tel que défini dans la norme ASTM E 1444
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Consommables d’essai de particules magnétiques fluorescentes

méthode humide

Couleur

Couleur sous la

Taille des

Formulair Concentration Spécifications e e i UV particul Sensibilité | Plage de température Taille des défauts
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() MAGNAFLUX

Consommables d’essai de particules magnétiques non fluorescentes

par voie humide

Nomdu | Fluide Concentration Specifications Couleur en lumiére taille Sensibilit¢ | Plage de Taille des
produit porte des
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* Tel que déterminé par la méthode typique de 'industrie pour mesurer la taille des particules ** Représentatif du nombre d’indications sur un anneau en acier a outils tel que défini dans la norme ASTM E1444
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Consommables d’essai de particules magnétiques par voie humide

Produit

du

Spécifications

Propriétés du
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AX-52 - VR A A A S Y dlvl-1-1-1-1-1-1-1-1- Ambre clair Non fluorescent, - . 10 gallons : 16 — 32 oz
incolore liq./
10 litres : 125 — 150
mL
WA-2B - gl alall=ll gllall ¢llalall gl ollcleclalolallecl=]e Blanc Non fluorescent, . . 1 gallon : 1.33 onces /
incolore 1 litre : 9,7 grammes
vl vyl e e e - - - - - - | - | Transparent, incolore Non fluorescent, _ _ 1gallon:<1,3o0zliq./
’ incolore 1 litre : < 10 mL
N - - - vl - - - ER VAN IRWAN BRVAN IRVAN IRV (RVAN VAN IRVAN VAN VAN V) Transparent, incolore Non fluorescent 55a120°F | 12a49°C -
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